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Pértico de tubo de acero Tapa

60 x 30 x 2 mm Bilaminada de 25 mm
Cortado y soldado en inglete

Vigas
60 x30x 1,5mm

_ Portico
. Porticos simples

Apoyo al suelo
Nivelador o, en opcién,
regulacion en altura

Forma 5 MERCAQFICINA > vao | 02



DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS

TABLERO

(1) 2mm

Bilaminado W

TAPAS

Bilaminada: tablero de particulas con recubrimiento melaminico de 25 mm de espesor. Canto
termofusionado de 2 mm de espesor. Mecanizada en la parte inferior para su correcto montaje. La
especificacion de calidad para el tablero esta en concordancia con la norma UNE-EN 312, y se corresponde
con el tipo de tablero P2. La densidad media para tableros de 25 mm de espesor es de 595 kg/m?.

PORTICOS

Tubo de acero de 60 x 30 x 2 mm cortado y soldado a inglete formando un rectangulo. Vigas de
60 x 30 x 1,5 mm como soporte de la tapa. Pintado con pintura epoxi con una capa de 100 micras.
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CONFIGURACIONES Y DIMENSIONES

V30 - MESAS CLASSIC

160 x 80
MESA RECTA AxB 140 x 80

120 x 80

B:80
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Analisis de Ciclo de Vida
Serie V30

MATERIAS PRIMAS

Materia Prima Kg Y%
Acero 30,06 Kg 43%
Plasticos 0,69 Kg 1%
Madera 39,14 Kg 56%

% Mat. Reciclados= 58%
% Mat. Reciclables= 99%

Ecodiseno

Resultados alcanzados en las etapas de ciclo de vida

@ MATERIALES

Madera
Maderas con un 70% de material reciclado y certificadas con el

PEFC/FSCy E1.

Acero
Acero con un porcentaje de reciclado entre el 15% y el 99%.

Plastico
Plasticos con un porcentaje de recilcado entre el 30% y el 40%.

Pinturas
Pintura en polvo sin emisiones COVs.

Embalajes
Embalajes 100% reciclados con tintas sin disolventes.
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S99 | PRODUCCION

Optimizacion del uso de materias primas
Corte de tableros, tapicerias y tubos de acero.

Uso de energias renovables
con reduccion de emisiones de CO2. (Paneles fotovoltaicos)

Medidas de ahorro energético
en todo el proceso de produccion.

Reduccion de las emisiones globales de COVs
de los procesos de produccion en un 70%.

m;‘—l‘ TRANSPORTE

Optimizacion del uso de carton
de los embalajes.

Reduccion del uso del cartén y materiales de embalaje

Embalajes planos y bultos de tamanos reducidos
para la optimizacion del espacio.

Compactadora para residuos sélidos
que reduce el transporte y emisiones.

uUso

Facil mantenimiento y limpieza
sin disolventes.

Garantia Forma 5

Maximas calidades
en materiales para una vida media de 10 anos del producto.

@7 FIN DE VIDA
&S

Facil desembalaje
para el reciclaje o reutilizacion de componentes.

Estandarizacién de piezas
para su reutilizacion.

Materiales reciclables utilizados en los productos
(% reciclabilidad):

La madera es 100% reciclable.

El acero es 100% reciclable

Pinturas en polvo
recuperacion del 93% de la pintura no depositada.

Eliminacion de las colas y pegamentos en el tapizado

La fabrica _ . _
cuenta con una depuradora interna para los residuos liquidos.

Existencia de puntos limpios
en la fabrica.

Reciclaje del 100% de los residuos

del proceso de produccion y tratamiento especial de residuos peligro-
SOS.

Volumenes y pesos livianos

Renovacion de flota de transporte
con reduccion 28% de consumo de combustible.

Reduccion radio de proveedores
Potencia mercado local y menos contaminacion por transporte.

Optimizacion de la vida util
del producto por disefio estandarizado y modular.

Los tableros
sin emision de particulas E1.

Sin contaminacion de aire o agua
en la eliminacion de residuos.

Embalaje retornable, reciclable y reutilizable

Reciclabilidad del producto al 99%
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LINEAS DE ACTUACION PARA LA CORRECTA LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

ELEMENTOS BILAMINADOS

Frotar con un pafio himedo impregnado en jabéon PH neutro las zonas a
limpiar.

PIEZAS METALICAS

PIEZAS DE PLASTICO

Frotar con un pafio himedo impregnado en jabén PH neutro las zonas a
limpiar.

o Frotar con un pafio himedo impregnado en jabén PH neutro las zonas
a limpiar.

9 Las piezas de aluminio pulido se pueden recuperar con pulimento
sobre un pafio de algodén seco para restablecer sus condiciones de
brillo iniciales.

ELEMENTOS DE VIDRIO

Frotar con un pafio himedo impregnado en jabén PH neutro las zonas a
limpiar.

En ningun caso habran de utilizarse productos abrasivos.

NORMATIVA

CERTIFICADOS

Forma 5 certifica que el programa V30 ha superado las pruebas realizadas tanto en el laboratorio de Control de Calidad interno como en el Centro de Investigacion
Tecnolégica TECNALIA, obteniendo resultados “satisfactorios” en los siguientes ensayos:

UNE-EN 527-1:2001: “Mobiliario de oficina. Mesas. Parte 1: Dimensiones”.

UNE-EN 527-2:2003: “Mobiliario de oficina. Mesas. Parte 2: Requisitos mecanicos de seguridad”.
UNE-EN 527-2:2003: “Mobiliario de oficina. Mesas. Parte 3: Métodos de ensayos para la determinacién de la estabilidad y la resistencia mecanica de la estructura”.
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